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1. Idea general.
2. Funcionalidades
3. Beneficios

El control de stock en un almacén es una funcion crucial que asegura que los niveles de
inventario se mantengan dentro de limites 6ptimos, lo que facilita una operacion eficiente
y rentable. Un software de control de stock ofrece una solucidbn automatizada para
gestionar el inventario, mejorando la precision, reduciendo costos y aumentando la
productividad.

Este concepto aplicado al stock de materiales de la empresa para poder utilizar en el
mantenimiento nos asegura que nuestros operarios estén siempre abastecidos y que no
tengamos gastos no deseables por pérdidas de stock.

Para programar este médulo en nuestro programa nos hemos reunido con varios clientes
gue tenian estas necesidades y hemos establecido las lineas generales.

e Seguimiento en Tiempo Real: Permite monitorizar el inventario en tiempo real,
ofreciendo visibilidad inmediata sobre las existencias disponibles, aplicaciones de
los productos en incidencias y movimientos dentro del almacén.

e Actualizacion Automatica: Actualiza automaticamente los niveles de stock cada vez
que se registra una entrada o salida de mercancia.

¢ Notificacionesy Alertas: Envia alertas cuando los niveles de stock alcanzan umbrales
criticos, facilitando la reposiciéon oportuna de productos.

e Generacion de Informes: Proporciona informes detallados sobre el inventario,
incluyendo tasas de rotacién, tiempos de reabastecimiento y analisis de ventas.

Con estas premisas nos propusimos ofrecer a nuestros clientes un programa que sirviese
para gestionar el almacén de productos de reparaciones. En nuestro caso es importante
que se indique en cada incidencia qué material se ha ido utilizando en las incidencias para
ver donde se estd empleando el stock disponible.

Lo que hicimos inicialmente es la herramienta para llevar el control del almacén, pero nos
dimos cuenta de que, para la gestién del mantenimiento lo importante es llevar ese control
desde que se utiliza el producto. Para ello vinculamos la gestion del stock a la propia
incidencia, para que desde alli se indique el material de repuesto utilizado y en tiempo real
se pueda ir descontando del stock.
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Reposicién automatica (RA)
Consumo mensual (cH)

Tiempo de aprovisionamiento (TA)
Punto de rotura de stock (PR)
Cantidad Tnicial

El siguiente nivel a la hora de plantearse la necesidad de controlar el stock es saber o decidir
si se quieren controlar diferentes almacenes con la misma herramienta. Esto complica la
gestion o mas bien, dificulta la adaptacién de la programacion a una realidad mas
complicada, porque normalmente se tienen que gestionar movimientos entre almacenes,
traspasos y suministros repartidos entre ellos... este nivel del médulo de stock depende de
la realidad del cliente y del control al que quiera llegar.

Inido  Crear producto  Nuevo moy vimiento  Movimientos sin entregar  Registro de acciones Informes  Salir Assccy \pocaua) (roncau) Loteust

Familia Seleccione una familia + Estado | Seleccione un estado + | Desactivados [ [ Filtrar.

B R . jStock StockTotalyStoc jEechade o jotoc! padid: Coste
mericanos C/V (C/T Silicona) 40 mm SSCC. 1543 0 1543 639 16-10-2017 3000 1500 20000 0.087
icanos C/V (Humectable) 35mm DOCALIA 11457 o 11457 o 08-06-2018 |s000 2500 39000 0.05¢
1100 o 1100 o o o [ oc
na. |2727 o 2727 o 25-10-2017 1000 s00 {10000 loaze
S/V (Humectable) Ex/T DOCALIA |17000 o 17000 ) 15-08-2018 |s000 2500 30000 oe
S/V Fundacién (321 o 321 o o o o oc
o 1713 o 1713 o 06-03-2018 1000 500 10000 0.224
obras A4 C/V Fundacién 500 o 500 o o o o loe
COR009 | Sobres A4 5/V 2570 o 2570 o 16-10-2017 500 250 5000 0211
Prospect (190 x 275) 7200 o 7200 o 100 s0 [ oc
V Clientes (180 x 245) 2250 o 2250 o 23-02-2018 |1000 500 {10000 I3
COR012 |Sobres de Respuesta Comercial 3000 o 3000 o 25-10-2017 1000 s00 5000 0.091
CORO13 | Carta 19 Hoja 13000 o 13000 o 04-11-2017 2500 1200 30000 0.017
CORO14 | Carta 19 Hoja Fundacion 5000 o 5000 o 2500 1200 {10000 l0.025
CORO1S | Carta 29 Hoja 7275 o 7275 o 23-11-2017 2500 1200 10000 [0.018
wo | COR016 | Carta 29 Hoja Fundacién 13000 o 13000 o s00 250 5000 oc
COR018 | Rollos TPV 3230 o 3230 o 18-10-2017 1000 500 15000 losee
COR020  Sobres Ciegos Clave de Firma 2823 o0 2823 o 24-10-2017 5000 2500 20000 0.088
COR021 |Sabres Ciegos PIN Tarjeta |3458 o 3458 o 24-10-2017 500 250 000 0112
COoRo22 744000 o 744000 o | 36000 12000 432000 0.004
coro26 2068 o 2068 o 27-01-2022 100 50 1600 oc
coro27 3774 o 3774 o 23-01-2018 1000 s00 o loe
COR028 |Fondo Pagare Triodos - DOCALIA 1374 o 1374 o 28-02-2018 500 250 1600 oe
i PABAD | Pldtienn Taran e condive (1P A VA " ann "

e Aumenta la precision en los registros, lo que facilita una planificaciéon mas efectiva.

e Minimiza los costos asociados con el exceso de inventario y el almacenamiento
innecesario.

e Evita pérdidas por obsolescencia de productos mediante un mejor control de
rotacion.

e Optimiza los procesos de almacenamiento y despacho, reduciendo el tiempo y
esfuerzo necesarios para gestionar el inventario.

e Mejora la capacidad de respuesta ante cambios en la demanda del mercado.

e Asegura la disponibilidad de productos, reduciendo los tiempos de espera y
mejorando el servicio al cliente.

En resumen, un software de control de stock para un almacén es una herramienta esencial
que mejora la precision, reduce costes y puede aumentar la eficiencia operativa.




