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Idea general 

El control de stock en un almacén es una función crucial que asegura que los niveles de 
inventario se mantengan dentro de límites óptimos, lo que facilita una operación eficiente 
y rentable. Un software de control de stock ofrece una solución automatizada para 
gestionar el inventario, mejorando la precisión, reduciendo costos y aumentando la 
productividad. 

Este concepto aplicado al stock de materiales de la empresa para poder utilizar en el 
mantenimiento nos asegura que nuestros operarios estén siempre abastecidos y que no 
tengamos gastos no deseables por pérdidas de stock. 

  
Funcionalidades 

Para programar este módulo en nuestro programa nos hemos reunido con varios clientes 
que tenían estas necesidades y hemos establecido las líneas generales. 

 Seguimiento en Tiempo Real: Permite monitorizar el inventario en tiempo real, 
ofreciendo visibilidad inmediata sobre las existencias disponibles, aplicaciones de 
los productos en incidencias y movimientos dentro del almacén. 

 Actualización Automática: Actualiza automáticamente los niveles de stock cada vez 
que se registra una entrada o salida de mercancía. 

 Notificaciones y Alertas: Envía alertas cuando los niveles de stock alcanzan umbrales 
críticos, facilitando la reposición oportuna de productos. 

 Generación de Informes: Proporciona informes detallados sobre el inventario, 
incluyendo tasas de rotación, tiempos de reabastecimiento y análisis de ventas. 

Con estas premisas nos propusimos ofrecer a nuestros clientes un programa que sirviese 
para gestionar el almacén de productos de reparaciones.  En nuestro caso es importante 
que se indique en cada incidencia qué material se ha ido utilizando en las incidencias para 
ver dónde se está empleando el stock disponible. 

 

Lo que hicimos inicialmente es la herramienta para llevar el control del almacén, pero nos 
dimos cuenta de que, para la gestión del mantenimiento lo importante es llevar ese control 
desde que se utiliza el producto. Para ello vinculamos la gestión del stock a la propia 
incidencia, para que desde allí se indique el material de repuesto utilizado y en tiempo real 
se pueda ir descontando del stock. 



 

 
 

 
 

 

 
El siguiente nivel a la hora de plantearse la necesidad de controlar el stock es saber o decidir 
si se quieren controlar diferentes almacenes con la misma herramienta. Esto complica la 
gestión o más bien, dificulta la adaptación de la programación a una realidad más 
complicada, porque normalmente se tienen que gestionar movimientos entre almacenes, 
traspasos y suministros repartidos entre ellos… este nivel del módulo de stock depende de 
la realidad del cliente y del control al que quiera llegar. 
 

 

 

Beneficio 

 
 Aumenta la precisión en los registros, lo que facilita una planificación más efectiva. 
 Minimiza los costos asociados con el exceso de inventario y el almacenamiento 

innecesario. 
 Evita pérdidas por obsolescencia de productos mediante un mejor control de 

rotación. 
 Optimiza los procesos de almacenamiento y despacho, reduciendo el tiempo y 

esfuerzo necesarios para gestionar el inventario. 
 Mejora la capacidad de respuesta ante cambios en la demanda del mercado. 
 Asegura la disponibilidad de productos, reduciendo los tiempos de espera y 

mejorando el servicio al cliente. 

En resumen, un software de control de stock para un almacén es una herramienta esencial 
que mejora la precisión, reduce costes y puede aumentar la eficiencia operativa.  


